PODRECZNIK KONSERWACIJI POLOWE]J
Standardowy hydrant suchy serii 2700
Podrecznik konserwacji

Wysokoci$nieniowy 250 funtow/cal2 suchy hydrant serii 2700
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Hydrant suchy model 2700
Konfiguracja standardowa

Ryc. 1



Nr poz.

Opis

Nr czesci AAVK

Material

.| Sruba ostony zewnetrznej

27-003-09

Stal nierdzewna 304

Ostona zewnetrzna

27-150-46 XXX

Zeliwo szare, ASTM126,
klasa "B"

3. | Sruba plytki ustalajacej 27-003-20 Stal nierdzewna 304
4. | Ptytka ustalajaca 27-150-68 Stal nierdzewna 304
5. | Pierécien uszczelniajacy wewngtrznej 25-150-46 NBR
nakretki oporowe;j
6. | Nakrgtka oporowa 27-150-3100 Stop miedziany, C 35330
7. | Pier§cien uszczelniajacy zewngtrznej 27-001-01 NBR
nakretki oporowe;j
8. | Podktadka przeciwcierna 27-150-2200 Nylon
9. | Uszczelka otworu smarowniczego 27-150-32 NBR
10. | Nakrgtka sterownicza 27-150-45XX Stop miedziany, C 35330
11. | Nakretka ograniczajaca 27-002-02-X Stal cynkowana
12. | Sruba pokrywy opcjonalnie cynkowana lub Cynkowana, 304, 316
nierdzewna
13. | Podktadka pokrywy opcjonalnie cynkowana lub Cynkowana, 304, 316
nierdzewna
14. | Pokrywa 27-150-8190 Zeliwo sferoidalne, ASTM
A536
15. | Pier$cien uszczelniajacy uszczelki 27-001-07 NBR
trzonu
16. | Pret gornego trzonu 27-150-280X0, 27-150-989X0 | Stal 304 powlekana farba
epoksydowa
17. | Uszczelka bebna 27-150-94 NBR
18. | Nakretka pokrywy opcjonalnie cynkowana lub Cynkowana, 304, 316
nierdzewna
19. | Kotpak przylacza weza 27-075-35-XX-XXX Zeliwo szare, ASTM126,
klasa "B"
20. | Przylacze weza 27-075-83XX Stop miedziany, C 84400
21. | Uszczelka kotpaka przytacza weza 27-150-42 NBR
22. | Pier$cien uszczelniajacy przytacza weza | 27-001-09 NBR
23. | Sruba mocujaca przytacze 24-150-36 Stal nierdzewna 304
24. | Lancuch Stal cynkowana
25. | Pierscien uszczelniajacy przytacza 27-001-10 NBR
pompowego
26. | Przylacze pompowe 27-XXX-83XX Stop miedziany, C 84400
27. | Uszczelka kotpaka przytacza pompy 27-150-43, pierscien NBR
uszczelniajacy Storz - opcja
28. | Kotpak przytacza pompowego 27-XXX-35XX-XXX Zeliwo szare, ASTM126,
klasa "B"
29. | Sekcja przytaczy 27-150-02090(Mod)27-150- Zeliwo sferoidalne, ASTM
80209(Nost) AS536
30. | Sruba sekcji przytaczy opcjonalnie cynkowana lub Cynkowana, 304, 316
nierdzewna
31. | Podktadka sekcji przytaczy opcjonalnie cynkowana lub Cynkowana, 304, 316
nierdzewna
32. | Pier$cien ustalajacy 27-150-14 Stal nierdzewna 304
33. | Kotnierz tamliwy 27-150-0790 Zeliwo sferoidalne, ASTM
A536
34. | Nakretka sekcji przytaczy opcjonalnie cynkowana lub Cynkowana, 304, 316
nierdzewna
35.| Goérny beben 27-150-27, 27-150-61-XX-X-X | Zeliwo sferoidalne, ASTM
(Ext.) A536
36. | Kolek spinajacy 27-004-09 Stal nierdzewna 420




37. | Lamliwe ztacze preta trzonu 27-150-26 Stal nierdzewna 304

38. | Kotek sprezynowy 27-150-23 Stal nierdzewna 304

39. | Pajak 27-150-73 Poliuretan

40. | Sruba pajaka 01-016-5 Stal nierdzewna 304

41. | Pret dolnego trzonu 27-150-96XX-X-X Stal powlekana farba
epoksydowa

42. | Ztacze wydhuzki 27-150-24 Stal nierdzewna 304

43. | Beben wydhuzki 27-150-61-XX-X-X Zeliwo sferoidalne, ASTM
A536

44. | Sruba bebna gornego/wydhuzki opcjonalnie cynkowana lub Cynkowana, 304, 316

nierdzewna

45.

Podktadka bgbna gornego/wydtuzki

opcjonalnie cynkowana lub
nierdzewna

Cynkowana, 304, 316

46. | Kotnierz stojaka 27-150-06 Zeliwo sferoidalne, ASTM
A536

47. | Kolanko monitora 27-150-89 Zeliwo sferoidalne, ASTM
A536

48. | Pret przedtuzki trzonu 27-150-72-X Stal powlekana farba
epoksydowa

49. | Dolny begben 27-150-61-XX-X-X Zeliwo sferoidalne, ASTM
A536

50. | Pierécien uszczelniajacy dolnego bebna |27-001-04 NBR

51. | Pier$cien obsady zaworu 27-150-0900 Stop miedziany, C 83600

52. | nie dotyczy

53. | Pierécien uszczelniajacy obsady zaworu |27-001-02 NBR

54. | Pierécien spustowy 27-150-0800 Stop miedziany, C 83600

55. | Zatyczka mosigzna 27-006-02 Stop miedziany, C 36000

56. | Lacznik mosigzny 27-006-01 Stop miedziany, C 36000

57. | Kohierz gléwnego zaworu 27-150-0501 Zeliwo sferoidalne, ASTM
A536

58. | Kolek ograniczajacy 27-150-3700 Stal nierdzewna 304

59. | nie dotyczy

60. | Kotek mocujacy tarczy glownego 27-004-10 Stal nierdzewna 420

zaworu
61. | Tarcza gldwnego zaworu/zawor 27-150-344 Zeliwo sferoidalne w
przeptywu wody obudowie EPDM

62. | Uszczelka podstawy 27-150-88 NBR

63. | Wlot prosty 27-150-59 Zeliwo sferoidalne, ASTM
A536

64. | Kotek gwintowany opcjonalnie cynkowana lub Cynkowana, 304, 316

nierdzewna

65. | nie dotyczy

66. | nie dotyczy

67. | Podstawa 27-1XX-XX-XX Zeliwo sferoidalne, ASTM
AS536

68. | nie dotyczy

69. | Pierscien no$ny tozyska oporowego Stal hartowana

70. | Lozysko oporowe Stal hartowana

71. | Nowoczesna $ruba sekcji przytaczy opcjonalnie cynkowana lub Cynkowana, 304, 316

nierdzewna

72. | Uszczelka podstawy okresli¢ typ NBR

73. | Pier$cien uszczelniajacy kotpaka Storz EPDM

74. | Zespot kotpak/kabel

75. | Element Zerk 27-006-10 Stal nawgglana
cynkowana

88. | Podktadka kotka mocujacego gtownego |01-072-4 Stal nierdzewna 304

Zaworu




INSTALACJA

1.

Hydranty AVK sa tak zaprojektowane, aby zapewnialy optymalny przepltyw przy
matych stratach ci$nienia. Powinny by¢ podiaczane tylko do sieci wodnych o
parametrach pozwalajacych na zapewnienie przeptywu wystgpujacego podczas
pozaru. AVK zaleca stosowanie si¢ do instrukcji w zakresie inspekcji podanej w
"Podrgczniku hydrantow AWWA", czes¢ M17, rozdziat 4, punkt 4-1.

Przytacze pompowe (#26) powinno by¢ zawsze skierowane w strong ulicy aby
umozliwi¢ strazy pozarnej szybkie podtaczenie.

Kotnierz tamliwy (#33) powinien by¢ tak ustawiony, aby wystawal 2" ponad
powierzchnig terenu w celu utatwienia konserwacji.

Hydrant powinien by¢ przymocowany do rury przy pomocy odpowiedniego systemu
ztacza blokujacego lub ograniczajacego.

Nalezy zapewni¢ odpowiedni drenaz hydrantu przy pomocy 1/3 jarda sze$ciennego
zwiru 4" do 2" do wysokosci 6" powyzej otworéw odprowadzajacych. Nalezy
przykry¢ zwir folia plastikowa aby zapobiec zapchaniu rejonu odwodnienia przez
materiat gruntowy.

Oproécz instrukcji zawartych w AWWA M17, punkt 4.1 "Inspekcja przed instalacja",
przed doprowadzeniem ci$nienia do hydrantu nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujaca
inspekcj¢ przylaczy opisana na str. 12.

TEST CISNIENIOWY
Procedura testowania hydrantu zalecana przez AVK

AVK zaleca zastosowanie AWWA M17, "Instalacja, proby polowe i konserwacja hydrantow
ppoz", rozdziaty 4.3 1 4.4 do testoéw polowych 1 instalowania hydrantéw. Ponizej, dla wygody
czytelnika, zamieszczono wybor z AWWA M17:

Procedura testu przy ci$nieniu sieciowym

1.

Upewni¢ sig, czy wszystkie przytacza sa wtasciwie zainstalowane zgodnie z punktem
"INSPEKCJA I WYMIANA PRZYLACZY™".

Zdja¢ kotpak najwyzszego wylotu-przytacza i otworzy¢ zawédr hydrantu o kilka
obrotow. Pozwoli¢, aby woda osiagne¢ta spdd wylotu przytacza. (Jezeli hydrant jest
wyposazony w odpowietrzenie z gwintowana zatyczka, nie trzeba zdejmowac kotpaka
przytacza. Wystarczy otworzy¢ odpowietrzenie.)

Zatozy¢ z powrotem kotpak wylotu-przytacza i pozostawi¢ go luzno dokrecony, aby
umozliwi¢ ucieczkg calo$ci powietrza, lub zamknaé odpowietrzenie z gwintowana

zatyczka.

Po usunigciu catosci powietrza dokrecic kotpak wylotu-przytacza.



8.

Otworzy¢ hydrant catkowicie. (Calkowite otwarcie hydrantu przed usunigciem catosci
powietrza spowoduje sprezenie powietrza i wywola zagrozenie dla bezpieczenstwa.)
(Uwaga AVK: podkreslono jako bardzo wazne).

Sprawdzi¢  kolnierze, przylacza wylotowe 1 uszczelnienia lub pierScienie
uszczelniajace wokot trzonu pod katem szczelnosci.

Jesli zostanie stwierdzony wyciek, nalezy naprawi¢ lub wymieni¢ wadliwe elementy
albo caty hydrant. (Uwaga AVK: dopiero po zamknig¢ciu hydrantu i calkowitym

roztladowaniu cis$nienia.)

Powtarza¢ test az do uzyskania zadowalajacych wynikow.

Procedura testu przy ci$nieniu powyzej sieciowego

1.

Podlaczy¢ pompe do testow cisnieniowych do jednego z przylaczy wylotowych
hydrantu.

Otworzy¢ kotpak najwyzszego wylotu-przytacza. Otworzy¢ zawor hydrantu o kilka
obrotow. Pozwoli¢, aby hydrant wypehnil si¢ woda az do spodu wylotu przytacza.

Po usunigciu catosci powietrza dokrgci¢ kotpak wylotu-przytacza.
Otworzy¢ hydrant catkowicie.

Zamknaé zawoOr pomocniczy.

Dopompowac¢ do cis$nienia testowego (zwykle 1034 kPa).

Sprawdzi¢ kolnierze, przytacza wylotowe 1 uszczelnienia lub pierScienie
uszczelniajace wokot trzonu pod katem szczelnosci.



TEST CISNIENIOWY [c.d.]

8. Naprawi¢ lub wymieni¢ caly hydrant. (Uwaga AVK: dopiero po zamknigciu
hydrantu i calkowitym rozladowaniu ci$nienia.)

9. Powtarza¢ test az do uzyskania zadowalajacych wynikow.

10.  Otworzy¢ zawor pomocniczy. (uwaga AVK: nie nalezy probowaé
dokrecania/luzowania kolpakow przylaczy przy pelnym cisnieniu testowym)

TEST OPROZNIANIA

1. Zdja¢ jeden z kotpakow przytaczy (#19) i napetni¢ hydrant woda.

2. Przy zamknigtym hydrancie potozy¢ dion na otwartym przylaczu weza (#20). W
miarg, jak woda bedzie odptywaé z hydrantu, powinna powodowac powstawanie
wyczuwalnego podci$nienia wskazujacego na prawidtowe opréznianie.

3. Dalsze instrukcje patrz podrgcznik AWWA M-17, rozdziat 4.3.

ZATYKANIE OTWOROW ODPROWADZAJACYCH OD ZEWNATRZ
AVK oferuje opcje zatykania otworéw odprowadzajacych od zewnatrz lub od wewnatrz.

1.

W przypadku zatykania od zewnatrz przed instalacja nalezy zweryfikowa¢ wzrokowo
zatyczki zainstalowane fabrycznie lub wkrgci¢ dwie zatyczki mosigzne (#55) w
facznik mosigzny (#56) usytuowany na kotierzu gtéwnego zaworu (#57) przy uzyciu
klucza szeSciokatnego 3/16".

ZATYKANIE OTWOROW ODPROWADZAJACYCH OD WEWNATRZ

1.

Ryc.2

W odniesieniu do zatykania od wewnatrz patrz ostrzezenia i kolejne czynnosci od 1 do
7 w punkcie GLOWNY ZAWOR I OBSADA.

Po wyjeciu zespolu glownego zaworu wkreci¢ dwie zatyczki mosigzne (#55) w
pierscien obsady zaworu (#51) przy uzyciu klucza sze$ciokatnego 3/16". (Ryc. 2)

Przed ponowna instalacja dokona¢ inspekcji zespolu gtownego zaworu. Wymienié

wszelkie uszkodzone elementy 1 zainstalowa¢ wykonujac kolejne czynnosci od 1 do 7
w punkcie GLOWNY ZAWOR I OBSADA w odwrotnej kolejnosci.

/#51




TYPOWA INSTALACJA HYDRANTU SUCHEGO

KONSERWACJA RUTYNOWA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych przy hydrancie nalezy
zawsze upewnic sig, czy gtowny zawor zasilajacy i gtbwny zawor hydrantu sa zamknigte.
Hydranty sa stosowane przede wszystkim do tlumienia ognia, jednak moga stuzy¢ takze do
tymczasowej sprzedazy wody wykonawcom budowlanym a takze do zasilania sprzgtu do
czyszczenia ulic 1 kanalizacji. Nalezy uzy¢ wspornika podporowego, aby podeprzec
wodomierz lub inne urzadzenia podtaczone do przytacza do weza.

Hydranty suche firmy AVK sa testowane i smarowane fabrycznie, w zwiazku z czym
wymagaja minimalnej konserwacji, jednak wszystkie hydranty pozarowe powinny by¢
przynajmniej raz w roku poddawane inspekcji pod katem uszkodzen, a takze otwierane do
konca z przeptywem wody.

OSTRZEZENIE: Wszystkie hydranty powinny byé catkowicie zamkniete, gdy nie sa
uzytkowane. Kazde czg$ciowe otwarcie spowoduje ptlukanie odwodnienia przy pelnym
cisnieniu w przewodzie, co moze spowodowa¢ wymycie podtoza i wszelkich zamocowan
majacych trzymac¢ hydrant na miejscu.

GLOWNY ZAWOR 1 JEGO OBSADA

Hydranty AVK sa tak zaprojektowane, aby umozliwialy latwy demontaz wszystkich
wewngtrznych elementéw sktadowych bez przemieszczania catej instalacji.

OSTRZEZENIE: Przy cze$ciowo zdemontowanym hydrancie pod ci$nieniem sieciowym,
nacisnigcie trzonu moze spowodowa¢ wymuszone otwarcie tarczy gtdéwnego zaworu (#61) 1
nastgpnie zatrzasnigcie jej, co wytworzy uderzenie wodne. Jesli zamiarem jest demontaz
tarczy gtownego zaworu (#61), najpierw nalezy zlokalizowa¢ zawor zasilajacy 1 upewnic sig,
czy jest on zamknigty. Ci$nienie na tarczy gléwnego zaworu (#61) nalezy roztadowac
otwierajac hydrant na moment i nast¢pnie zamykajac go. Po ponownym zmontowaniu
hydrantu nalezy otworzy¢ zawor zasilajacy.

1. Wyjaé $rube ostony zewngtrznej (#1) przy pomocy klucza szesciokatnego 5/16" (8
mm). Zdjac ostong zewnetrzna (#2).

2. Wyja¢ s$rubg ptytki ustalajacej (#3) i1 plytke ustalajaca (#4) przy pomocy klucza
sze$ciokatnego 7/64" (3 mm). Odkreci¢ nakrgtke oporowa (#6) w  kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara przy pomocy klucza roboczego AVK lub
duzego klucza regulowanego.

3. Zdja¢ nakretke sterownicza (#10) uzywajac klucza roboczego AVK. Przekrgcié w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara w przypadku "Hydrantow
otwieranych w lewo" 1 w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara w
przypadku "Hydrantoéw otwieranych w prawo".

4. Zdejmij nakretke ograniczajaca (#11) przy pomocy glebokiego gniazda znajdujacego
sie na koncu klucza AVK do obsad. OSTRZEZENIE: Podczas ponownego montazu
nie nalezy nadmiernie dokrecac nakretki ograniczajacej (#11).



5. Zdjac cztery $ruby sekcji przylaczy (#71) i zwiazane z nimi oprzyrzadowanie aczace
sekcje przylaczy (#29) z kolierzem stojaka (#46), unie$¢ sekcje przylaczy (#29)
ponad pret gornego trzonu (#16) 1 odtozy¢ na bok. Zdjaé cztery $ruby sekcji przylaczy
(#30) 1 zwiazane z nimi oprzyrzadowanie. Ostroznie unie$¢ gorny beben (#35) 1
zwiazane z nim elementy nad dolnym zespotem i odtozy¢ na bok kohierz tamliwy
(#33) do pozniejszego zamontowania.

UWAGA: Aby uniknaé zanieczyszczenia olejem ze zbiornika w pokrywie (#14), podczas
demontazu nalezy wcisnaé tulejg tapacza oleju (Ryc. 3, z pierscieniem ograniczajacym
skierowanym w dot) na pret gérnego trzonu (#16). Podczas ponownego montazu
nalezy zbada¢ pierScienie uszczelniajace trzonu (#15) i uszczelke bebna (#17) pod
katem uszkodzen.

6. Aby zdja¢ pierscien obsady zaworu (#51) 1 zespdt gtéwnego zaworu, nalezy wsunaé
klucz AVK do obsad (Ryc. 4) na prgt gornego trzonu (#16) 1 zahaczy¢ o kotek do
zdejmowania obsady. Obraca¢ narzgdzie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara tak dlugo, az pierScien obsady zaworu zostanie odkrgcony od
pierscienia spustowego (#54).

7. Zdja¢ narzedzie i odtozy¢ na bok. Unies¢ i1 zdjaé pret gornego trzonu / pret dolnego
trzonu 1 zespot gldéwnego zaworu z dolnego bebna (#49).

Zdejmowanie gtéwnego zaworu i zespotu obsady Ryc. 3
Ryc. 4 Instalacja tapacza oleju




GLOWNY ZAWOR [ JEGO OBSADA [c.d.]

8 Zbada¢ tarczg¢ gtownego zaworu (#61), pierScien obsady zaworu (#51), pierScienie
uszczelniajace zaworu (#53) pod katem uszkodzen. W razie potrzeby wymienic.

9. Jesli ktorakolwiek z w/w czgSci musi zosta¢ wymieniona, nalezy uchwyci¢ pret
dolnego trzonu (#41) w standardowym imadle do rur (patrz Ryc. 5). Zdja¢ kotki
ograniczajace (#58) z tarczy gldwnego zaworu (#61) 1 zsuna¢ pierscien obsady zaworu
(#51) z uszu tarczy glownego zaworu. Aby odlaczy¢ tarczg gtdwnego zaworu od preta
dolnego trzonu (#41) nalezy zdja¢ kotek sprezynowy (#38) z kotka mocujacego tarczy
gléwnego zaworu (#60). Przy montazu nalezy wykonaé¢ powyzsze czynnos$ci w
odwrotnej kolejnosci.

SMAROWANIE MECHANIZMU ROBOCZEGO (Ryc. 6A, 6B)

OSTRZEZENIE: Przy cze$ciowo zdemontowanym hydrancie pod ci$nieniem sieciowym,
nacisni¢cie trzonu moze spowodowaé wymuszone otwarcie tarczy gtdéwnego zaworu (#61) 1
nastgpnie zatrzasnigcie jej, co wytworzy uderzenie wodne. Aby zapobiec temu podczas
rutynowej konserwacji, nalezy najpierw zlokalizowa¢ zawor zasilajacy i upewnic¢ sig, czy jest
on zamknigty. Cisnienie na tarczy gtownego zaworu (#61) nalezy roztadowaé otwierajac
hydrant na moment i nastgpnie zamykajac go. Po ponownym zmontowaniu hydrantu nalezy
otworzy¢ zawor zasilajacy.

SERWISOWANIE OLEJU (pokrywa typu "G" z elementem Zerk)

Napeliany fabrycznie zbiornik oleju w gornej czgséci hydrantu zapewnia fatwos¢ pracy tego
urzadzenia. Dolewanie oleju wykonuje si¢ luzujac srube ostony zewnetrznej (#1) kluczem
sze$ciokatnym 5/16" (8 mm). Pozwala to na odpowietrzenie zbiornika oleju i przyspiesza jego
napetnianie. Wyja¢ zatyczke mosi¢zna (#55) przy uzyciu klucza szesciokatnego 3/16".
Napehi¢ zbiornik olejem zatwierdzonym przez FDA, dopuszczonym do stosowania w
styczno$ci z zywnoscia. Zatozy¢ zatyczke mosigzng 1 dokreci¢ $rubg ostony zewnetrzne;j.
Nalezy przeprowadzac¢ ta operacj¢ po wszelkich naprawach lub przynajmniej raz na 4-5 lat.

SERWISOWANIE SMARU (pokrywa typu "G" z elementem Zerk)

Patrz "Ryc. 6A. Element Zerk / szczegot zatyczki oleju"

OSTROZNIE: Przed serwisowaniem smaru nalezy upewnic¢ sie, czy $ruba ostony zewnetrznej
zostala poluzowana aby unikna¢ uszkodzenia wewngtrznych pierScieni uszczelniajacych.
Ponowne napeinianie odbywa si¢ po zluzowaniu $rubg oslony zewngtrznej (#1) kluczem
sze$ciokatnym 5/16" (8 mm). Napeti¢ zbiornik smaru smarem dopuszczonym do stosowania
w styczno$ci z zywnos$cia uzywajac smarownicy umieszczone] w elemencie Zerk (#75).
Dokreci¢ srubg ostony zewnetrzne;.

SERWISOWANIE OLEJU (pokrywa typu "F" bez elementu Zerk)

Napeliany fabrycznie zbiornik oleju w gornej czgséci hydrantu zapewnia fatwos¢ pracy tego
urzadzenia. Dolewanie oleju wykonuje si¢ luzujac $srubeg ostony zewnetrznej (#1) kluczem
sze$ciokatnym 5/16" (8 mm). Wyjaé oslong zewngtrzna (#2) 1 uszczelke otworu
smarowniczego (#9). Zalozy¢ z powrotem uszczelke otworu smarowniczego i1 ostong
zewngtrzna/Srubg ostony zewngtrznej. Nalezy przeprowadza¢ ta operacj¢ po wszelkich
naprawach lub przynajmniej raz na 4-5 lat.
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SERWISOWANIE SMARU (pokrywa typu "F" bez elementu Zerk)

Ponowne napetnianie odbywa si¢ po zluzowaniu $rubg oslony zewngtrznej (#1) kluczem
szeSciokatnym 5/16" (8 mm). Zdja¢ Srube ptytki ustalajacej (#3) przy pomocy klucza
sze$ciokatnego 3/16" 1 zdja¢ ptytke ustalajaca (#4). Uzywajac klucza roboczego AVK zdjac
nakretke oporowa (#6) 1 odtozy¢ na bok. Uzywajac klucza roboczego AVK zdja¢ nakretke
sterownicza (#10). Napehi¢ zbiornik smarem dopuszczonym do stosowania w styczno$ci z
zywnoS$cia. Sprawdzi¢, czy po kazdej stronie ramienia oporowego nakretki sterowniczej
znajduje si¢ podktadka przeciwcierna (#8) i zalozy¢ nakretke sterownicza ponownie. Zbadad
pierScienie uszczelniajace (#5 1 #7) na nakrgtce oporowej (#6). Wymienié, jesli sa
uszkodzone. Zatozy¢ ponownie nakrgtke oporowa i zabezpieczy¢ ptytka ustalajaca i $ruba
ptytki ustalajacej. Zalozy¢ ponownie oslong zewngtrzna i1 zamocowaé Sruba ostony
zewngetrznej. Uszczelnienie stanowia pierscienie uszczelniajace odporne na dziatanie oleju.
Smary: olej lub smar - nalezy stosowa¢ materiaty zatwierdzone przez FDA do stosowania w
stycznosci z zywnos$cia. Fabrycznie urzadzenie napetniane jest nastgpujacymi smarami:

Olej MOBIL DTE FM 32

Smar Oil Research Inc. 151 smar dopuszczony do stosowania w styczno$ci z
Zywnoscia

Ryce. 5

Zdejmowanie pierscienia obsady zaworu

Ryc. 6A Ryc. 6B
Element Zerk / szczegdt zatyczki oleju Mechanizm roboczy smarowanie

#1




DOLNY BEBEN I PODSTAWA (Ryc. 7)

Po zdjgciu gornej czesci hydrantu mozna wymieni¢ dolny beben (#49) wyjmujac cztery
nakretki (#34) 1 podktadki (#31) od gory kotkoéw gwintowanych (#64) uzywajac klucza
15/16" (24 mm). Zsuna¢ kotnierz stojaka (#46) z kotkow gwintowanych i zdja¢ dolny beben.

Podstawe mozna zdja¢ lub przestawi¢ krokami co 90 stopni wyjmujac cztery nakretki (#34) i
podktadki (#31) spod kotierza mocujacego podstawe kluczem 15/16" (24 mm).

UWAGA: Przed ponownym zmontowaniem nalezy zbada¢ wszystkie uszczelki i pier§cienie
uszczelniajace pod katem uszkodzen. Nalezy pamigta¢ o nasmarowaniu wszystkich pier§cieni
uszczelniajacych 1 powierzchni gwintowanych przed zamontowaniem oraz o dopetnieniu w
razie potrzeby zbiornika smaru w glowicy/pokrywie hydrantu.

WYMIANA PIERSCIENIA SPUSTOWEGO

Jesli istnieje potrzeba wymiany pierScienia spustowego (#54) w zainstalowanym hydrancie,
konieczne sa wykopy. Stanowisko firmy AVK jest nastgpujace: NIE NALEZY
PRZEPROWADZAC tej procedury w warunkach polowych. Jesli jednak uzytkownik nalega¢
bedzie na wykonanie tej procedury, nalezy skontaktowa¢ si¢ z firma AVK lub jej
autoryzowanym przedstawicielem w celu otrzymania informacji na temat szczegotowej
procedury demontazu i srodkow bezpieczenstwa.

INSPEKCJA I WYMIANA PRZYLACZY

OSTROZNIE: Nalezy upewnié sie, czy gtéwny zawér zasilajacy i gtéwny zawor hydrantu sa
zamknigte przed przystapieniem do regulacji lub wymiany ktéregokolwiek z przylaczy.

INSPEKCJA

a. Po upewnieniu si¢, ze w hydrancie nie wystepuje ci$nienie, zdja¢ kolpak przytacza
weza (#19).

b. Zlokalizowa¢ otwor $ruby mocujacej przylacze (#23). Znajduje si¢ on ok. ..." od

krawedzi sekcji przylaczy w pozycji godziny 4:30 lub 5:00. Jesli brak S$ruby
mocujacej, nalezy sprawdzi¢, czy przytacze jest wlasciwie zainstalowane jak pokazano
na Ryc. N1, nastgpnie natychmiast wymieni¢ ja (#23 - §ruba ustalajaca, M10 x 16 stal
nierdzewna 304/A2).

c. Na przytaczu we¢za (#20) powinien znajdowac si¢ maty "doteczek" lub znak wybity
punktakiem. Powinien on odpowiada¢ Srubie mocujacej przytacze jak pokazano na
ryc. N1. Jesli tak nie jest nalezy wyjac¢ Srube ustalajaca (#23) i obraca¢ przytacze az do
uzyskania odpowiedniego potozenia. Natozy¢ krople oleju do gwintow (Loctite #242
lub réwnorzedny) na koniec $ruby ustalajacej, dokreci¢ ja az do styczno$ci z
przytaczem, nastgpnie cofnac o 1/8 obrotu. zatozy¢ z powrotem kotpak przytacza weza
#19).

d. Powtdrzy¢ operacje c. i d. dla drugiego przytacza weza.

e. Inspekcja przytacza pompowego (#26) wyglada niemal tak samo jak przylaczy wezy
w etapach b. i1 ¢. powyzej. Jedyna roznica polega na lokalizacji "doteczka" lub znaku.
Znajduje si¢ on na powierzchni czotowej konca kotpaka przytacza pompowego jak
pokazano na Ryc. N2.
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#34, #31 dla dolnego bgbna
#31, #34 dla podstawy

Ryce. 7
Zdejmowanie dolnego begbna i podstawy

#34, #311

#31, #34,

Lapy dzielone
Weglebienie na ramieniu ponizej gwintu
Uwaga: Sekcja przytaczy przedstawiona w czgsciowym przekroju perspektywicznym

Ryc. N1 Ryc. N2

Marked Dimple on
gasket sealing surface
Marked Dimple on
shoulder below threads

> 4

Note: Nozzle Sechion depicted
with cutaway view.

Mote:
with cutaway view.

Lapy dzielone
Wglebienie na powierzchni uszczelki

Uwaga: Sekcja przylaczy przedstawiona w czgsciowym przekroju perspektywicznym
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